ESG

I-SHENG’s
Greenhouse gas
management
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Na I-SHENG, nosso objetivo principal é reduzir ativamente as emissoes de Gases de Efeito Estufa (GEE) como parte de
nosso firme compromisso com a sustentabilidade ambiental. Nossa missao é clara: minimizar nossa pegada de carbono e
contribuir para um planeta mais saudavel para as geracoes atuais e futuras.

Por Que é Importante:

*Gestao Ambiental: Acreditamos em assumir a responsabilidade pelo nosso impacto no
meio ambiente e em preservar seus recursos naturais.

*Mitigagcao Climatica: Ao reduzir as emissdes de GEE, desempenhamos um papel essencial
no combate as mudancas climaticas e seus efeitos adversos.

*Responsabilidade Corporativa: Demonstrar nosso compromisso com a sustentabilidade
fortalece nossa reputagao e constréi confianga com os stakeholders.

*Reducao de Custos: Menores emissdes geralmente se traduzem em redugdo de custos de
energia e operacionais, contribuindo para nossos resultados financeiros.

Os Beneficios:

*Preservag¢ao Ambiental: Protegendo ecossistemas, biodiversidade e a qualidade do ar
para um futuro sustentavel.

*Valorizacdo da Marca: Posicionando a I-SHENG como uma empresa responsavel e
ecologicamente consciente.

*Conformidade Regulamentar: Atendendo e superando regulamentag¢des e normas
ambientais.

*Inovagao: Impulsionando a inovacao por meio de praticas sustentaveis, promovendo
competitividade a longo prazo.

*Impacto Positivo: Inspirando nossos colaboradores e parceiros a se unirem a nés na
reducgdo das emissdes de GEE.




Greenhouse Gas
Emissions Inventory



Greenhouse Gas Emissions Inventory

2.2 Emissdes de Escopo 1 desagregadas por categoria

i i Emissdes de CO R des de CO
Reallzar,nos um Cl.JrSO de, t.relnamento Categoria EmissBes tCO,e missGes de CO, emogges de CO,
sobre calculo de inventario de biogénico biogénico
emissdes de gases de efeito estufa— ~ Combustdo movel 836,621 84,195 -
protocolo GHG. Combustdo estacionaria 17,452 1,801 -

Processos industriais - - -
Conduzimos o inventario usando a Residuos sdlidos e efluentes liquidos 6.268,700 - -
ferramenta do protocolo GHG. Fugitivas 369,580 - -
|dentificamos oportunidades de Atividades agricolas - - -
melhoria nos Escopos 1 e 2. Mudanga no uso do solo - - -
Total d 555
o’ G SMIssoes 7.492,353 85,997 -
Escopo 1

2.3 Emissdes de Escopo 2 desagregadas por categoria

EmissGes de CO Remocdes de CO
Abordagem baseada na localizac3o Emiss&es tCO,e o 2 e - 2
biogénico biogénico

Aquisicdo de energia elétrica 206.363,847 - -
Aquisicdo de energia térmica - - -
Perdas por transmissao e distribuicdo - - -

Total de emissodes

206.363,847 = =
Escopo 2 (localizagdo)



I-SHENG

HISTORICO DO CONSUMO DE ENERGIA ELETRICA

HISTORICO DE CONSUMO DE ENERGIA MWh

ANO JAN FEV MAR ABR MAI JUN JUL AGO SET ouT NOV DEZ Total Média
2022 344274 382410 390712 335118 418824 380730 428218 503734 436114 444934 422590 267442 4.755.100 396.258
2023 392798 376222 468384 401870 449344 443240 495143 511434 440230 464688 443156 256312 5.142.821 428.568
2024 484540 482692 558726 594244 570682 564088 629062 630756

2025
2026

JAN

FEV

MAR

ABR MAI JUN JUL AGO

——2022 ——2023 —0—2024 2025 =—o—2026

4.514.790 376.233

SET

out

NOV

DEZ




KPI DE ENERGIA ELETRICA

I-SHENG

CONSUMO ENERGIA - MWh

7000000 -
6000000 -
5.142.821
5000000 -
514.790
4000000 Para 2024, a previsdo de aumento de volume de produgao é de 28%.
Nossa meta para o consumo de energia considera este aumento.
3000000 -
2000000 -
i 4.540
1000000 482.692 558.726 594.244 570.682 564.088 629.062 630.756
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Target : 64.204 MWh/més |Fc'>rmula: Consumo mensal de Energia




Action Plan for GHG
emissions reduction
rate



QUE SITUACAO ESTAVA OCORRENDO ANTES

PROBLEMA / OPORTUNIDADE

INDICADOR

ANTES
(JanaJlun/2023)

Despesa com Fatura de Energia Elétrica

Despesa Média Mensal

R$ 325.000,00

Area coberta por geradores % de Cobertura da Fabrica 75%
Despesa com Rateio da Fatura de Energia do
p, . g Despesa Média Mensal R$ 25.340,38
Refeitorio
Consumo de Energia dos Condicionadores de Ar
Split g Despesa Média Mensal R$ 5.547,61
Consumo de Energia das Luminarias das Linhas
N g Despesa Média Mensal R$ 3.206,37
de Producao
Consumo de Energia da Area de Producao de
g ¢ Despesa Média Mensal R$ 22.465,46

Chicotes (BLOCO)

RS 4.578.717,84 por Ano

R$ 381.559,82




QUAL O GRAU DE IMPORTANCIA DO PROBLEMA E/OU DA MELHORIA ESCOLHIDA?

Para a I-SHENG Brasil, o projeto de eficiéncia energética é

fundamental por reduzir custos operacionais, dado o alto

consumo de energia nos processos de fabricacdao, e promover
responsabilidade social e ambiental, alinhando-se ao

compromisso com a ISO 14001 e a sustentabilidade
- ESG.

Além disso, essas iniciativas melhoram a imagem da

marca perante os clientes, reforcando o compromisso com

praticas sustentaveis, e estimulam a inovacao ao exigir a adocao de
novas tecnologias e praticas de gestao, impulsionando a

competitividade da empresa.




QUANTIFICACAO COMPARATIVA DE PERDAS E GANHOS POTENCIAIS OBSERVADA PARA JUSTIFICAR A

I-SHENG VIABILIDADE DO PROJETO DE IMPLEMENTAGCAO DE MELHORIA
ANTES GANHO POTENCIAL
PROBLEMA /OPORTUNIDADE INDICADOR
(Jan aJun/2023) (R$)
Despesa com Fatura de Energia Elétrica Despesa Média Mensal R$ 325.000,00 | R$ 97.500,00
Area coberta por geradores % de Cobertura da Fabrica 75% -
Despesa com Rateio da Fatura de Energia do
P . g Despesa Média Mensal R$ 25.340,38 | R$ 2.534,04
Refeitorio
Consumo de Energia dos Condicionadores de Ar L
Split Despesa Média Mensal R$ 5.547,61 | R$ 554,76
Consumo de Energia das Luminarias das Linhas
N g Despesa Média Mensal R$ 3.206,37 | R$ 320,64
de Producao
Consumo de Energia da Area de Producéo de L.
Despesa Media Mensal R 22.465,46 | R 11.232,73
Chicotes (BLOCO 1) P ! $ $
R$ 381.559,82 | R$ 112.142,17

Perda Anual = RS 4.578.717,84
Objetivo de Ganho Anual = RS 1.345.706,04




D) QUAIS METAS FORAM ESTABELECIDAS PARA IMPLEMENTAGCAO DA MELHORIA?

ANTES METAS GANHO POTENCIAL
PROBLEMA / OPORTUNIDADE INDICADOR
(JanaJun/2023) ESTABELECIDAS (R$)
Despesa com Fatura de Energia Elétrica Despesa Média Mensal R$ 325.000,00 -30% R$ 97.500,00
Area coberta por geradores % de Cobertura da Fabrica 75% 100% -
Despesa com Rateio da Fatura de Energia do
Pesg 8 Despesa Média Mensal R$ 25.340,38 -10% R$ 2.534,04
Refeitorio
C deE ia dos Condicionad deA
Slcc))lri]tsumO e Energla dos bondicionadores de Ar Despesa Média Mensal R$ 5.547,61 -10% R$ 554,76
Consumo de Energia das Luminarias das Linhas
JOR T - 0
de Producao Despesa Média Mensal R$ 3.206,37 10% R$ 320,64
Consumo de Energia da Area de Produgéo de .
Despesa Media Mensal R 22.465,46 - 0 R 11.232,73
Chicotes (BLOCO I) P 5 50% $
R$ 381.559,82 R$ 112.142,17

SMART

ESPECIFICA MENSURAVEL ATINGIVEL RELEVANTE TEMPORIZAVEL
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COMO O GRUPO DE TRABALHO OBTEVE A CERTEZA DAS CAUSAS FUNDAMENTAIS QUE ORIGINARAM O

PROBLEMA OU DA EFETIVIDADE DA IMPLANTAGAO DA MELHORIA

Para identificar as causas fundamentais da baixa eficiéncia energética e validar a efetividade das melhorias, o grupo de trabalho utilizou o

sistema de monitoramento ISSO, que coletou dados precisos em tempo real sobre o consumo de energia na fabrica.

Esse monitoramento continuo permitiu identificar padrdes de desperdicio e avaliar o desempenho antes e apc')s as
melhorias.

A validago foi feita por meio da comparacao de faturas de energia antes e depois das intervengdes, comprovando redugdes
significativas, como a migracdo para o Mercado Livre de Energia, melhorias em geradores, substituicao de equipamentos e centralizacao
da produgao, com economia de até 50% em algumas areas.
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COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAO DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG

PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

MIGRACAO PARA O MERCADO LIVRE DE ENERGIA

O grupo de trabalho decidiu pela migracao para o Mercado Livre de Energia como uma solucao para o problema de baixa
eficiéncia no uso de energia elétrica.
A decisao foi baseada na analise das faturas, que evidenciou altos custos, e em um estudo detalhado que mostrou as
vantagens dessa migracao, como a reducao de 30% nos custos de energia e a flexibilidade contratual.

g Canty Lirw Som 105 (1)
Rt @ My MG Sorwy (b atw (oo atn Canty Lare
Cperagia na hobra Cedct. g ———————— [ Y
™Y ekcts W] SmOURE RN e legh (O Cmer N S O u
p o 4 | an
M e N 24 B L} ] mme amn AN 1N O X7 U oen [N}
" e ous 1000 padacee (IL Lompry niaai ne MIDN ONLN LY 1N s 1 e
In - mm WINLL @0 LTS 1N 14
Sowemtry XJ) s b o 10 m 1% “m 1000 Buan me s amn MW 1N L0 IO o mme an . o . .
Migracao para o Mercado Livre de Energia Despesa
Ramane barwen dn weraed 1M LA mmn Tn MM DT AN e % Wn . Tumre as
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R$ 350.000,00 R$325.000,00
Ecosomia Total 2023 |RS;

I
—— e

NlamCms  gGamlwe ¥

Economa Mensal (RS)

-38%

RS 300.000,00

RS 250.000,00

RS 200.000,00
RS 150.000,00
RS 100.000,00

RS 50.000,00

RS 200.000,00

RS -

ANTES DEPQIS

el LA Jan a Jun/2023) (Jul a Dez/2023)

rs 711.770,87




Iq COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAQ DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

AUMENTO DA COBERTURA DA FABRICA PELOS GERADORES

* A necessidade foi identificada durante as avaliacdes de risco, que revelaram o impacto das quedas de energia na
producao.
* Ampliamos a cobertura dos geradores para 100% da fabrica, assegurando a continuidade das operacdes mesmo durante
interrup¢des no fornecimento de energia.

Melhoria na area coberta por geradores % de
Cobertura da Fabrica

AREA COBERTA PELOS GERADORES
] AReANAO COBERTA PELOS GERADORES




COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAO DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
|-SHENG

PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

MONITORAMENTO REMOTO DA SUBESTACAO

* Aineficiéncia no uso de energia foi detectada durante a analise dos padrdes de consumo.
* Implementamos sistemas de monitoramento remoto que permitem o acompanhamento em tempo real do consumo de
energia na subestacao, facilitando a rapida identificacao de desperdicios e a realizacdao de ajustes necessarios.

B 11/02/2022 [iT5) Até 11/02/2022 [i15) [Camregar

Consumo de energia total De 11/02/2022 00:00 a 11/02/2022 23:59

r Ll
fev/22, 00:00 - 00:59

11. Fav 02100 04:00 09:00 10:00 12:00 14:00 16:00 19:00 20100 22:00
@ Consumo Total
125,29kwh

KWH didrio referente a Fevereiro, 2022

1. IlHHLI

5 \‘) © 5 - oop

KWH

> o' & A S A S ia A A )
< o"?bc’ ""ff’cp“.}ﬁf “‘gcr? G"o ‘-’":.,w’s* Q"P : 0°’G‘°"°“°of‘" "0‘?@""""00“@"8

o oF
I Total N Fora de Ponta . Ponta




IQ COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAQ DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

MONITORAMENTO REMOTO DO USO DE CONDICIONADORES DE AR

* Quando: Apds a constatacao de altos custos relacionados ao uso de condicionadores de ar.
* Como: Instalamos sistemas de controle remoto que otimizam o uso dos condicionadores de ar, ajustando sua operacao de
acordo com a demanda real e evitando o consumo excessivo de energia.

ARC - 111 Motorola G’)
ARC - 109 Motorola G)
ARC - 045 Motorola @

ARC - 042 Motorola @

ARC -0%1 Motorola @




Iq COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAO DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

ALIMENTACAO ELETRICA DO REFEITORIO PELA SUBESTACAO E GERADORES DA I-SHENG

* O Time de Trabalho identificou a
oportunidade de reduzir os custos
energéticos no refeitdrio através do
monitoramento do consumo real.
* Reestruturamos a alimentacao elétrica do
refeitdrio, conectando-a a subestacao e ao g ’ ﬂ perioss | wwm!-m 01/08/2023 (1) [Camegu

Foi realizado o monitoramento do
consumo do Refeitorio, para identificar
0 consumo real

Correntes 0 De 21/07/2023 05:00 3 01/08/2023 13:00
grupo gerador da I-SHENG, o que resultou 2eu ‘ﬂ\/\“
~ \J M J\ l\.”‘v
em uma reducao de 10% no consumo de 7356 A S ,f" 'h‘u\,‘\.“‘u N\) A ¥ -’
1
- ¢ L gAY N A Y
energila. $120.e8 A ) A
§ /\d' { '\u"-,\'-l V
L..J
. - Zyon oFice 824 -
Alimentacao Elétrica do Refeitdrio pela K ~ N ) . - ¥ : -
” ~ Ll AN W A, AN s A \ PR, J
Subestacao e Grupo Gerador da I-SHENG Despesa 4% DA NN et W i W e MU A U ] Smimtrmin W i
P 2.6 M 24. 0 25. 0 26. 0l 2. % 28. 29. 3 30, Wi M. M 1. Ago
Meédia Mensal ® Cooerte s Corrente ® @ Comente C @ Corrente Newtro Calcuado
28,764 236644 17,54
R$ 30.000,00
R$ 25.340,38 -42%
R$ 25.000,00
Resumo de Informacdes
R$ 20.000,00
R$14.756,42 Resumo com base nos registros exibidos no grafico entre os periodos de
R$15.000,00 21/07/2023 05:00 2 01/08/2023 13:00
R$ 10.000,00 Descricio Maior Menor Média
C te B
R$5.000,00 ¥ (g {;?:‘t_m"zb‘ (oMl 10:, 28/07/2623 11:00 21/07/3033 05:00 239,834
Corrente C 236,64A 10,37A -
RS- Ry Conmame (O 28/07/2023 11:00 21/07/2023 05:00 A, 33A
ANTES DEPOIS Corrente Neutro Calculado 42,24A 4,32A 15.78A

(Janalun/2023) (Jul a Dez/2023) P q":', NBorR Cmmg (OMI IC M 25/07/2023 20:00 23/07/2023 08:00




IQ COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAQ DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

TROCA DE CONDICIONADORES DE AR SPLIT POR MODELOS COM MELHOR EFICIENCIA ENERGETICA

* Quando: A necessidade foi verificada
durante a revisao dos equipamentos de
climatizacao.

e Como: Substituimos os condicionadores de
ar antigos por modelos mais eficientes,
resultando em uma reduc¢ao de 10% no

consumo de energia.

A C.c)—\" SO
E Cor
T Lo !
> - )quw% ]

CADOS tanmccﬁa =
v ik cwivigeraghc 15,802

L i
ChAEs ST

Troca de Condicionadores de Ar Split por Modelos
com Melhor Eficiéncia Energética Despesa Media
Mensal

R$ 6.000.00 B 5.547 61
] -34%

R$ 5.000.00

R 4.000.00 RS 3.634,73

A% 3.000.00

R 2.000.00

R$ 1.000,00

A -
ANTES DEPCHS
{lan a Jun/2023) (Jula Dez/2073)




IQ G) COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAO DO TIPO DE AGAO A SER
I-SHENG TOMADA PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGCAO DA MELHORIA?

INSTALACAO DE CHILLERS NO PROCESSO DE FABRICACAOQ DE CABOS DE FORCA

Chiller cabo de forga. ?

v Instalacao de chiller por linha do
cabo de forga.

v Reduz o consumo de energia pois
s6 e ligado quando a linha esta
produzindo.

v" Diminuiu o tempo de resfriamento
de 3 segundos para 0 segundo.

v' Reduz a falha de injegdo.
v Aumentou a vida util dos moldes.

v' Pegas produzidas com mais
qualidade.

v" Reduziu o indice de scrap.

Quando: A necessidade foi identificada
durante a analise da eficiéncia dos
processos de resfriamento.

Como: Implementamos 10 chillers para
otimizar o resfriamento na fabricacao de
cabos, reduzindo o consumo de energia e

melhorando a eficiéncia do processo.




COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAO DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG

PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

ALTERACAO DO HORARIO DA JANTA DO 22 TURNO

* Quando: Proposto durante a analise das operacdes noturnas.
* Como: Ajustamos o horario do jantar do segundo turno para mitigar o consumo de energia durante os picos de demanda.

?

m BANDEIRA TARIFARIA

Hoje estamos com o enquadramento tarifario para consumidores de alta tens@o
(grupo A): na tarifa horosazonal Verde.

Horario de ponta, das 20h as 22h59,

ltens Faturados Tar. sem Impostos Valor
. 1 Ponta 43.764 kWh a 2,936425 - 3 128.509,70
ida 1.140 kW a 42,5733 1,9 48.533,58
; 0,00
0,00
Wna 0,791239 ), 993430 237.775,23
0,00
8.200,00
462 04

leira [

Reduc¢dao média: 1,5% ao més



IQ COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAQ DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

INSTALACAO DE LUMINARIAS LED COM MENOR CONSUMO NAS LINHAS DE PRODUCAO

* Quando: Identificado ao revisar a iluminacao da fabrica. , -
Instalacao de Luminarias LED com Menor

* Como: Instalamos luminarias LED, que sdao mais eficientes e consomem Consumo nas Linhas de Producao Despesa Média
menos energia, nas linhas de producao, resultando em uma economia Mensal
de 10% no consumo energético. R Sl -31%
R$ 2.500,00 R$2.225,13
R$ 2.000,00
R$ 1.500,00
R$ 1.000,00
R$ 500,00
Depois . - o
ANTES DEPOIS
- Jurv2023 ( a Dez/2023)

detalhe da instalagdo




Iq COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAQ DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

CONCENTRACAO DA PRODUCAO NO BLOCO J

* Quando: Durante a revisao da alocacao de recursos e operagoes.
* Como: Centralizamos a producao no BLOCO J, o que possibilitou o desligamento de 13 condicionadores de ar,
resultando em uma redu¢ao no consumo de energia e custo de manutencao.

?

SPLIT DESATIVADAS

Concentracao da Producao no BLOCO J -
Possibilitando o Desligamento de Varios
Condicionadores de Ar Despesa Média Mensal

R$ 25.000,0C RS 22.465,46

-100%

RS-




COMO E QUANDO O GRUPO DE TRABALHO CHEGOU A CONCLUSAO DO TIPO DE AGAO A SER TOMADA
I-SHENG

PARA RESOLUCAO DO PROBLEMA OU IMPLANTAGAO DA MELHORIA?

OTIMIZACAO DA UTILIZACAO DE COMPRESSORES DE AR

* Quando: Identificada por meio de andlises de consumo de ar comprimido.
* Como: Implementamos estratégias para otimizar o uso dos compressores de ar, ajustando sua operacao as demandas
reais e evitando desperdicios.

m PARAMETRIZAGAO DOS COMPRESSORES ?

Frequéncia Antes Corrente Antes

Frequéncia Depois




HOUVE ALGUMA MELHORIA NAO ESPERADA?

|-SHENG
Migragdo para o Mercado Livre Monitoramento Remoto e Redugdo de
de Energia: além das metas, foi Consumo: o sistema ISSO permitiu
obtido um certificado de uso de monitorar equipamentos de producdo,
100% de energia renovavel, proporcionando controle mais detalhado Concentragao da Produgdao no BLOCO
atendendo requisitos ESG e dos processos. J: a area liberada foi usada como

almoxarifado, sem necessidade de
novos investimentos.

expectativas dos clientes.

THE INTERNATIONAL
REC STANDARD

Pochbornge b *4 atminerd bors bamee prortis s foe

E-SHENG BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO DF COMPONENTES FLETRONICOS LTDA

COMERC PARTIOPACOES SA

WYL e Mhmidenr g

2 354.000000

This Steement s CONOty ConTumpmIee kocated 3T o0

Rua Acard n® 200; Blocos: 1, |, K. P - Batrro: Distrito Industrial - Manaus/AM
Brazil
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2024-01-01 1 20240639
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“Comprometydos em buscar um futuro mais sustentavel”
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Iq COMO O COLABORADORES E DEMAIS PARTES INTERESSADAS PERTINENTES FORAM: INFORMADOS,
I-SHENG TREINADOS E MONITORADOS?

Treinamento com o time de Producao _ _ _
e I a——— * As partes interessadas foram informadas por meio de

reunides didrias de gestao (Reunides de Producao)

* Informagdes divulgadas em monitores de TV na produgao

* Comunicacao formal para clientes sobre mudancas no
processo

= A cada modificacdao no processo era feita uma
reuniao com o time operacional







